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WYGLADZANIE...
...dla tych procesow wytworczych stosowane sa precyzyjne walce w celu zagwarantowania
optymalnych wtasciwosci produktéw koncowych.

Jest sprawa oczywista, ze walce stosowane do tych celow
musza odpowiada¢ wyjatkowo wysokim standardom, poniewaz
jako$ciowe wymagania odno$nie produkcji, przetwarzania
1 obrébki materiatu w produkcji moga by¢ osiagnigte tylko przy uzyciu
walcow o najwyzszej dokladnosci pod wzgledem geometrii,
wspolosiowosci 1 wykonczenia powierzchni.

Naszymi klientami na catym $wiecie sa zarowno producenci
maszyn 1 urzadzen, jak rowniez uzytkownicy koncowi zajmujacy si¢ .
przetworstwem papieru, folii, tworzyw sztucznych, gumy itp. Dostarczamy walce we wszystkich
wymaganych wymiarach 1 konstrukcjach

> Poprzez bliska wspolprace z naszymi klientami jesteSmy w pelni

zaznajomieni z ich wymaganiami. Dzigki odpowiedniemu do potrzeb
klientéw skojarzeniu zakresu produkcji i ustug jestesmy w stanie dzi§
opracowywac 1 dostarcza¢ produkty, ktore spetnia przyszte wymagania.

Walce Breitenbacha produkowane sa tak, aby doktadnie odpowiadaty
warunkom technicznym klienta lub sa projektowane
1 wytwarzane w S$cislej wspolpracy z uzytkownikiem ostatecznym.
Uwzgledniane sa obciazenia dynamiczne 1 termodynamiczne.

Stuprocentowa kontrola ma u nas
wielkie znaczenie. Kazdy etap produkcji jest w  pelni
udokumentowany, poniewaz catkowite zapewnienie jakosci jest dla
nas sprawa oczywista. Prace badawczo-rozwojowe traktowane sa
jako $rodki ustawicznego doskonalenia materialow, procesoéw i ustug.

KONSTRUKCJE:

Breitenbach dostarcza walce do mieszania, kalandrowania,
wygladzania, ktore moga
by¢ wykonane z uwzglednieniem réznych zasad konstrukcyjnych:

e walce pelne
e walce drazone
* walce z otworem centralnym
* walce z otworami obwodowymi
* walce z czopami osadzonymi skurczowo lub mocowanymi §rubami
* skladane walce stalowe:
o z plaszczem pojedynczym lub podwdjnym



o z plaszczem podwodjnym, z we¢zownica pomigdzy
plaszczami wewngtrznym i zewngtrznym
o z plaszczem podwdjnym, z litym Kkorpusem
wewngtrznym 1 wegzownica migdzy tym korpusem a
ptaszczem zewngtrznym
o plaszcze dla walcow S
Walce sa nagrzewane lub chiodzone przy uzyciu pary, wody, oleju
termicznego lub elektrycznie.

MATERIALY:

Breitenbach jako producent walcéw posiadajacy wilasna odlewnig
oferuje walce wykonane z roznych materiatow:

* zeliwny odlew kokilowy (pojedynczo odlewany)

* zeliwny odlew kokilowy z rdzeniem z zeliwa sferoidalnego
( odlew warstwowy)

e zeliwo szare

* zeliwo specjalne stopowe o duzej zawartosci chromu

* stal kuta

» stal konstrukcyjna oraz stal do ulepszania cieplnego

QBRQB‘KA:‘. ' ‘ ‘ 1‘:__, \

Poniewaz walce Breitenbacha sa wytwarzane na wszystkich sy -I-f:__ e iy 12 -
etapach produkcji przy uzyciu nowoczesnych obrabiarek CNC, oy !
gwarantowana jest maksymalna doktadno$¢ pod wzgledem
walcowos$ci, kotowosci, wspotosiowosci 1 jakosci powierzchni.
Mozliwe sa specjalne zarysy walcow, a takze szlifowanie
wszelkiego rodzaju beczutkowatosci.

Walce ze specjalnym wykonczeniem powierzchni, np. matowe,
grawerowane czy faliste rOwniez znajduja si¢ w ofercie zaktadu.

Przy uzyciu olejowych lub wodnych uktadow grzewczych mozna
osiagna¢ temperature szlifowania walcow az do 300°C. To zapewnia
maksymalna doktadnos¢ w przypadku nagrzewania walcow do
temperatury roboczej. Nasza wiedza specjalistyczna bedaca wynikiem
ciaglych prac badawczo-rozwojowych w zakresie wygladzania pozwala
nam produkowaé nawet walce z nieskazitelnym wykonczeniem na polysk
lustrzany.

g A

POKRYCIA:

W celu uszlachetnienia korpusu walca stosuje si¢ odpowiednie warstwy:

e chrom (jedno- lub wiclowarstwowy)

* nikiel, rowniez stop Ni/Cr

* pokrycia nanoszone metoda natrysku termicznego

* guma, poliuretan i inne pokrycia z tworzyw sztucznych



SERWIS:

Breitenbach nie tylko dostarcza nowe walce; oferuje takze nastepujace ustugi:
* nowe pokrycia
* szlifowanie
* szlifowanie na goraco
* naprawa lub wymiana czopow
* przerdbka uktadow grzewczych
* uszczelnianie walcow
* czyszczenie wewnatrz kanalow grzewczych i chtodzacych

WALCE GRZANIA I CHLODZENIA

Ogrzewanie, chtodzenie, regulacja temperatury. Produkcja papieru, folii, tworzyw sztucznych,
gumy, itp. przy pracy ciaglej zazwyczaj wymaga obrdobki cieplnej materialu podczas procesu
produkcji.

Czy to podczas produkcji, przetwarzania czy obrobki wszedzie tutaj istotna jest prawidlowa
temperatura walca z najmniejsza tolerancja.

Aby zapewni¢ stato$¢ jakosci 1 wlasciwosci produktu, standardy ustanowione dla walcéw grzania i
chlodzenia sa niezwykle wysokie.

Przy planowaniu i konstruowaniu poktadamy zaufanie w naszym wiasnym dziale badawczym.
Wykonywane sa symulacje termodynamiczne i obliczenia, na podstawie ktorych inzynierowie
projektu opracowuja indywidualne rozwiazania. Umozliwia to nam konstruowanie i produkowanie
walcodw grzania i chlodzenia, charakteryzujacych sig niezwykle rownomiernym rozktadem
temperatury na ich powierzchni.

Kontrole i sprawdzenia towarzysza catemu procesowi wytwarzania i zapewniaja konsekwentnie
wysoki poziom jakoSci.

K TRUKCJE

. 'Walce grzania i chtodzenia sa w wigkszosci przypadkéw wytwarzane jako
konstrukCJe stalowe spawane. Uktady grzewcze i1 chtodzace sa oferowane w roznorodnych wersjach,

np.
* Jednopowlokowa z pltynem obiegowym, z rura rozpylajaca lub syfonowa .

* Podwojna konstrukcja powtokowa z lub bez pojedynczej lub wieloma spiralami migdzy
wewnetrzng 1 zewngtrzna powloka.



» Wlot i wylot ptynu rozmieszczone po przeciwnych koncach lub z tej samej strony.
* Wykonania na zaméwienie ze specjalnymi uktadami obiegu ptynu.

* Konstrukcje wzmocnione, np. z pelnym korpusem wewngtrznym dla zwigkszenia wytrzymatos$ci
na zginanie.

W wigkszosci przypadkow, jako medium do grzania i chlodzenia uzywana jest woda lub olej
termiczny . Jednakze, rbwniez dostepne sa specjalne rodzaje dziatajace z uzyciem glikolu lub pary .
Tak zwane cylindry suszace sa specjalnym rodzajem walca do grzania. Sa one glownie uzywane
przy produkcji papieru i w przemysle spozywczym do suszenia papieru, skrobii, drozdzy, mleczka
w proszku, itp. Cylindry te wykonane sa ze specjalnego zeliwa szarego i wyposazone w dokrgcane
czopy z zeliwa sferoidalnego. W zaleznosci od zastosowania, powierzchnia moze by¢ pokryta
chromem. Cylindry suszace sa ogrzewane wylacznie przy uzyciu pary wodne;j.

Innymi specjalnymi rodzajami walcoéw do grzania i chtodzenia sa walce do mieszania,
kalandrowania 1 wygtadzania, ktére czgsto sa wykonane z otworami na obrzezach jako system
ogrzewania.

Materialy

Do walcow, ktore sa wykonane jako konstrukcje spawane, uzywamy
nastepujacych materiatow:

» Stali konstrukcyjnej 1 stali do ulepszania cieplnego
*  Odkuwek stalowych

» Stali nierdzewnych

* Metali kolorowych

Jako producent walcéw z wilasna odlewnia, Breitenbach wykonuje walce grzania i chtodzenia z
réznorodnych materiatéw, np.:

» Zeliwa szarego
* Zeliwa utwardzonego
+ Zeliwa utwardzonego z rdzeniem z zeliwa sferoidalnego

* Lub kombinacji np. odlewanej powtoki i spawanego korpusu wewngtrznego wykonanego ze
stali



OBROBKA

e o

b Maksymalna doktadno$¢ ze wzgledu na cechy geometryczne i jako$¢
powierzchni walcow jest wymaganiem stawianym dla naszych walcow przez przemyst. Bierzemy
to pod uwagg, uzywajac maszyn CNC w trakcie calego procesu wytwarzania. Szlifowanie bgbna
na okraglo jest cze$cia naszej standardowej procedury. Dodatkowo sa mozliwe do uzyskania
wszystkie typy wypuklosci, jak rowniez specjalne profile walcow. Odpowiednio do zastosowania
moga by¢ dostarczane walce ze specjalnym wykonczeniem powierzchni, na przyktad :

¢ Matowa
¢ Qrawerowana

¢ Rowkowana,

Wiedza zdobyta z zakresu ostatecznej obrobki powierzchni, poparta przez dtugotrwate
doswiadczenie, bazujaca na ciaglych badaniach i ustawicznym rozwoju, umozliwia nam produkcje
bezblednych walcéw z wykonczeniem na potysk lustrzany. Powierzchnie te sa absolutnie wolne
od widocznych $ladéw obrobki.

POWLOKI

Ll

Korpus walca moze by¢ dostarczony z odpowiednia powtoka, ktora stuzy
rowniez jako zabezpieczenie przeciwkorozyjne, np.

*  Chrom, nalozony jako jedna lub wiele warstw

Nikiel, takze jako powtoka mieszana Ni/Cr
* Powtloki naktadane rozpylaniem termicznym

*  Guma, poliuretan i1 inne powtoki z tworzyw sztucznych



Zastosowanie

Ogrzewanie, chtodzenie, regulacja temperatury. Produkcja papieru, folii, tworzyw sztucznych,
gumy, itp. przy pracy ciaglej zazwyczaj wymaga obrobki cieplnej materialu podczas procesu
produkc;ji.

Czy to podczas produkcji, przetwarzania czy obrobki wszedzie tutaj istotna jest prawidlowa
temperatura walca z najmniejsza tolerancja.

Aby zapewni¢ stato$¢ jakosci 1 whasciwosci produktu, standardy ustanowione dla walcow grzania i
chtodzenia sa niezwykle wysokie.

Przy planowaniu i konstruowaniu poktadamy zaufanie w naszym witasnym dziale badawczym.
Wykonywane sa symulacje termodynamiczne i obliczenia, na podstawie ktorych inzynierowie
projektu opracowuja indywidualne rozwiazania. Umozliwia to nam konstruowanie i produkowanie
walcodw grzania i chlodzenia, charakteryzujacych sig niezwykle rownomiernym rozktadem
temperatury na ich powierzchni.

Kontrole i sprawdzenia towarzysza calemu procesowi wytwarzania i zapewniaja konsekwentnie
wysoki poziom jakosci.

Serwis

Breitenbach naturalnie nie tylko dostarcza nowe walce, ale takze oferuje regeneracjg, naprawe i
przebudowe istniejacych juz walcow. Z naszym ponad 135 letnim doswiadczeniem jestesSmy
wlasciwym partnerem handlowym, jesli chodzi o:

- naktadanie nowych warstw

- szlifowanie

- szlifowanie na ciepto

- naprawg lub wymiang czopow

« przebudowg systemow grzewczych

- uszczelnianie lub czyszczenie walcow

Walce kruszace
Mielenie, rafinowanie, wyciskanie, kruszenie, ptatkowanie, sa to zadania czyniace walec
najwazniejszym narzgdziem. Wysoko precyzyjne walce Kruszace wykonane przez firmg Leonhard
BREITENBACH GmbH sa, oprécz innych zastosowan, uzywane do przygotowywania ponizszych
produktow:

* Artykuly spozywcze, wlaczajac zywno$¢ wykwintna

* Karmy zwierzgce

* Produkty farmaceutyczne

* Farby

* Nawozy sztuczne

*  Wyroby ceramiczne i kamionkowe



Walce kruszace BREITENBACH zwigkszaja wydajnos$¢ i dochodowos$¢ réznorodnych procesow
wytwarzania z kilku wzgledow. Z jednej strony, odstepy migdzy zabiegami konserwacyjnymi sa
istotnie wydtuzone bez wptywu na niezawodno$¢. Oznacza to dluzsze cykle maszynowe bez przerw
1 obnizenie kosztoéw napraw do wymaganego minimum. Zmniejszenie zuzycia energii podczas
mielenia jest kolejna wazna korzysScia, oferowana przez nasze walce. Co wigcej, stale rozwijamy
nasze produkty i dostosowujemy je do potrzeb rynkowych, w bliskiej wspotpracy ze znanymi
zaktadami przemystowymi i producentami.

W bliskiej wspotpracy z producentami urzadzen do mielenia rozwijamy ciagle nasze produkty i
dostosowujemy je do wymagan rynku.

Ten partnerski dialog wraz z naszym wieloletnim do$wiadczeniem czyni firm¢ BREITENBACH
pewnym partnerem, wyspecjalizowanym w dziedzinie produkcji walcow dla wszelkich zastosowan
w kruszeniu.

KONSTRUKCJE

Walce BREITENBACH sa dostgpne we wszystkich pozadanych wymiarach 1
konstrukcjach odpowiednich do wszystkich rodzajow wyposazenia. Spetniaja najbardziej
wymagajace warunki odno$nie TIR, wykonczenia powierzchni i geometrii. W zaleznosci od rodzaju
walcarki, walce moga by¢ dostarczone z czopami taczonymi skurczowo lub dokrgcanymi lub z
czopami zaprojektowanymi jako integralne przedtuzenie watka. Na zyczenie, czopy moga by¢
dostarczone z otworem, np. do podtaczenia uktadu chtodzenia. Gniazda tozysk moga by¢
szlifowane zarowno cylindrycznie jak i stozkowo, w zalezno$ci od wymagan klienta.

Program dostawy walcow do rozdrabniania obejmuje migdzy innymi:
*  Walce gtadkie
*  Walce rowkowane
* Walce do ptatkowania
* Walce do rafinowania
*  Walce do kruszenia

* Walce do mielenia i wyciskania

Walce sa produkowane i obrabiane zgodnie z indywidualnym zyczeniem klienta. Potobrobione
walce z wstepnie obrobionymi czopami lub tylko potfabrykaty sa réwniez mozliwe.



MATERIALY

Jako producent walcéw z wiasna odlewnia, BREITENBACH jest w stanie
zaoferowa¢ walce statyczne lub wirowe, wykonane z roznorodnych materiatow, np.:

» Zeliwo utwardzone (odlane pojedynczo)

» Zeliwo utwardzone (odlew warstwowy)

»  Zeliwo specjalne self-surfacing TM (nieokre$lone)

+ Zeliwo wysoce odporne na $cieranie TCBR-Marathon

Obok niezawodnych materiatow, zeliw utwardzonych TR i TB, istnieja jeszcze specjalne materiaty
grup TM i TCBR rozwinigte przez firm¢ BREITENBACH, ktére zapewniaja jeszcze lepszy wynik
mielenia. W mtynach 1 olejarniach zapewniaja one znaczaco lepsze wyniki dla wydajnosci 1 jakos$ci
produktu, jednoczesnie zwigkszajac ekonomicznos¢.

Material TCBR marathon grades uzyty do walcow rowkowanych charakteryzuje si¢ wysoka
twardos$cia 1 wysoka odpornos$cia na §cieranie potaczone z doskonata odpornoscia na obciazenia
dynamiczne. W poroéwnaniu z walcami wykonanymi z zeliwa utwardzonego, walec TCBR jest
poddany wyraznie mniejszemu a przede wszystkim bardziej rownomiernemu $cieraniu, co w
konsekwencji oznacza wysoka jako$¢ obrabianego produktu i znaczace wydtuzenie Zywotno$ci
ryflowania.

Materiaty TM- uzyte do gtadkich i ptatkowanych walcéw gwarantuja prawie jednolita twardo$¢ w
catkowitym przekroju poprzecznym walca i wskazuja na samobruzdkujaca si¢ powierzchnig, ktora
doskonale dostosowuje si¢ do materialu mielonego, dajac znakomita wydajnos¢ mielenia, a co za
tym wyzsza jako$¢ produktu 1 bardziej wydajne mielenie.



OBROBKA

Maksimum precyzji jest podstawowa zasada, wedtug ktorej produkowane sa
wszystkie walce BREITENBACHA. Zaawansowane maszyny CNC zapewniaja wysoka precyzj¢
obrobki catym procesie produkcyjnym. Czopy i korpusy walcéw sa obrabiane z wysoka precyzja,
zgodnie z zaleceniami klienta. Powierzchnia walca moze by¢:

e Szlifowana

* Rowkowana

e obrabiana strumieniowo- ciernie

Jako$¢ wykonczenia powierzchni jest gwarantowana naszym dlugim do§wiadczeniem i
umiejgtnosciami precyzyjnej obrobki walcow.

JAKOSC

? sssssmasmisll\V alce firmy BREITENBACH z ich idealnie spokojnym biegiem wywieraja
szczegolne wrazenie na uzytkownikach. Efekt ten zostat osiagnigty przez zoptymalizowanie
procesu wytwarzania i przez wywazanie dynamiczne, ktore jest przeprowadzane dla wszystkich
rodzajow walcow. Precyzja walcow BREITENBACH jest konsekwentnie zapewniona przez jasno
okreslone standardy jakosci, z korzys$cia dla produktu obrabianego 1 wydtuzenia okresu
uzytkowania mtyna walcowego. Walce BREITENBACH umozliwiaja wszystkim uzytkownikom
poprawe wydajnosci ich procesow.

ZASTOSOWANIE

Mielenie, rafinowanie, wyciskanie, kruszenie, ptatkowanie, sa to zadania czyniace walec
najwazniejszym narzedziem. Wysoko precyzyjne kruszarki walcowe wykonane przez Leonhard
BREITENBACH GmbH sa, oprécz innych zastosowan, uzywane do przygotowywania ponizszych
produktow:

* Artykuly spozywcze, wlaczajac zywno$¢ wykwintna

* Karmy zwierzece

*  Produkty farmaceutyczne



* Farby
* Nawozy sztuczne
*  Wyroby ceramiczne i kamionkowe

Walce kruszenia BREITENBACH zwigkszaja wydajnos¢ 1 dochodowos¢ roznorodnych proceséw
wytwarzania z kilku wzgledow. Z jednej strony, odstepy miedzy zabiegami konserwacyjnymi sa
istotnie wydluzone bez wptywu na niezawodno$¢. Oznacza to dluzsze cykle maszynowe bez przerw
1 obnizenie kosztow napraw do wymaganego minimum. Zmniejszenie zuzycia energii podczas
mielenia jest kolejna wazna korzys$cia, oferowana przez nasze walce. Co wigcej, stale rozwijamy
nasze produkty i dostosowujemy je do potrzeb rynkowych, w bliskiej wspotpracy ze znanymi
zakladami przemystowymi i producentami.

Ten partnerski dialog wraz z naszym wieloletnim do$wiadczeniem czyni firm¢ BREITENBACH
pewnym partnerem wyspecjalizowanym w dziedzinie produkcji walcow dla wszelkich zastosowan
w kruszeniu.

Walce do nakladania i powlekania

Nasze walce znajduja zastosowanie wszedzie tam, gdzie mamy do czynienia zZ nakladaniem warstw,
lakierowaniem, impregnowaniem takich produktow jak: papieru, kartonu, tworzywa sztucznego,
foli metalowej, tkanin tekstylnych jak tez wtokniny. Prawie zawsze, gdzie mamy do czynienia z
uszlachetnianiem tych produktow, trzeba zastosowaé walce do powlekania cechujace si¢ wysoka
precyzyjnoscia, aby sprosta¢ standardom jakos$ci natozonych dzisiaj praktycznie na kazdy produkt
koncowy. Juz minimalne odchylenia w walcowosci i wspotosiowosci walcéw do naktadania moga
doprowadzi¢ do znaczacych roznic w jako$ci warstwy i ilosci srodka naktadanego. Im precyzyjniej
zostana wykonane walce, tym doktadniej mozna dotrzymac zalecenia dotyczace ilo$ci naktadanego
srodka 1 jego statosci. Odnoszac to do roku produkcyjnego czy wrecz do okresu uzytkowania
walcow, to inwestycja w precyzyjne walce optaca si¢ w zupetnosci.

Leonhard Breitenbach GmbH pracuje wedlug najwyzszych standardow jakosci i precyzyjnosci,
dzigki czemu jest $wiatowym liderem w tej dziedzinie.



Konstrukcje

Réznorodnos¢ istniejacych proceséw naktadania powtok uzasadnia réznorodne sposoby budowy
walcow, jak np.:

e masywnie odlane z przylanymi czopami

e masywnie odlane z przykreconymi czopami

e konstrukcje ze stali spawalniczej

e konstrukcje specjalne z systemem grzewczym

Materialy

Do produkcji odlewanych walcow uzywamy wytacznie zeliwa
utwardzonego z naszej odlewni. Konstrukcje stalowe sa wykonywane
zardwno ze stali kutej jak tez ze stali do ulepszania cieplnego i stali
konstrukcyjne;.

Obrobka

Ze wzgledu na wysokie wymagania stawiane walcom do
dozowania i naktadania, niecodzownym jest juz w procesie
obrébki stawianie na wysoko precyzyjne obrabiarki. W celu
zapewnienia wymaganej doktadno$ci wspotosiowosci i formy,
stosujemy na kazdym etapie obrabiania maszyny CNC.

W szczeg6lnych przypadkach istnieje mozliwos¢ szlifowania
korpusow walcow na ciepto.

Walce do naktadania i dozowania moga pracowac przy zastosowaniu mozliwie najnizszych
tolerancji, dlatego 1-2 um sa czgsto w naszych produktach w zakresie wspotosiowosci 1 walcowosci
maksimum. W celu zapobieZenia pogarszania si¢ osiagnigtej doktadnosci wspotosiowosci w
pozniejszej eksploatacji, szlifuje si¢ walce do naktadania i dozowania na tozyskach. W
szczegolnych przypadkach przyjmujemy walce do szlifowania w kompletnie zmontowanych
czesciach, sktadajacych sig z tozysk i obudowy.

Nakladanie warstwy

Zasadniczo nasza firma dostarcza walce do dozowania i naktadania z warstwami odpornymi na
Scieranie 1 korozje. Obok warstw chromowych stosujemy przede wszystkim warstwy ceramiczne 1
warstwy z twardego materiatu natryskiwane termicznie.

Nasza firma stworzyta tez specjalne warstwy do szczegdlnych zastosowan. Mozemy tez dostarczaé
korpusy walcow z powierzchnia matowa lub grawerowana.



Zastosowanie

Nasze walce znajduja zastosowanie wszedzie tam, gdzie mamy do czynienia z naktadaniem warstw,
lakierowaniem, impregnowaniem takich produktow jak: papieru, kartonu, tworzywa sztucznego,
foli metalowej, tkanin tekstylnych jak tez wtokniny. Prawie zawsze, gdzie mamy do czynienia z
uszlachetnianiem tych produktow, trzeba zastosowa¢ walce do powlekania cechujace si¢ wysoka
precyzyjnoscia, aby sprosta¢ standardom jakos$ci natozonych dzisiaj praktycznie na kazdy produkt
koncowy. Juz minimalne odchylenia w walcowosci 1 wspotosiowosci walcow do naktadania moga
doprowadzi¢ do znaczacych rdéznic w jakosci warstwy i ilosci srodka naktadanego. Im precyzyjniej
zostana wykonane walce, tym doktadniej mozna dotrzymac zalecenia dotyczace ilo$ci nakladanego
srodka i jego statosci. Odnoszac to do roku produkcyjnego czy wrecz do okresu uzytkowania
walcow, to w zupelnosci optaca si¢ inwestycja w precyzje walcow.

Leonhard Breitenbach GmbH pracuje wedtug najwyzszych standardow jakosci 1 precyzyjnosci,
dzigki czemu jest §wiatowym liderem w tej dziedzinie.

Serwis

Nasz serwis obejmuje naturalnie takze wszystkie rodzaje napraw i regeneracji. Wtasnie
powierzchnie walcéw podlegaja czgsciowo bardzo duzemu zuzyciu dlatego powinny by¢
regularnie i1 profesjonalnie serwisowane i naprawiane.

Nasz serwis obejmuje:

- naprawg czopow i gniazd tozysk

- regeneracje (naktadanie nowej warstwy)

- szlifowanie czopow

« kompletna obrébka tacznie z wymiang tozysk

Walce transportowe i rolki prowadzace

Walce transportowe i rolki prowadzace znajduja zastosowanie wszedzie tam gdzie sa produkowane,
uszlachetniane czy przerabiane towary. Nawet jesli ten typ walca jest traktowany podrzednie, to i
tak stawia si¢ walcom transportowym i rolkom prowadzacym wysokie wymagania odno$nie
wspotosiowosci, jakosci powierzchni 1 wlasciwosci biegu.

Breitenbach dostarcza walce transportowe i rolki prowadzace do kazdego zastosowania i przy ich
produkcji stosuje taka sama dbato$¢ i1 te same precyzyjne metody obrobki jak np. przy wytwarzaniu
walcow kalandrujacych. Dlatego jestesmy w stanie zaproponowac¢ walce transportowe i rolki
prowadzace z doktadno$cia wspotosiowosci w zakresie pm, ktore spetnialyby wymagania szybko
pracujacych urzadzen.



Konstrukcje

Przy tworzeniu walcoéw transportowych i rolek prowadzacych
mozemy zastosowac najrozniejsze zasady:

e konstrukcje spawalnicze

® czopy potaczone za pomoca kotnierzy, przyklejone lub
przykrojone

e walce z przechodzaca stata osia i z tozyskowaniem
wewngetrznym

® korpusy walcow do wewngetrznego tozyskowania na
zewngtrznych czopach

Materialy

Breitenbach produkuje walce transportowe i rolki prowadzace z najrézniejszych materiatow, ktére
zawsze sa dobierane do specjalnych wymogow klientow.

e stal konstrukcyjna i stal do ulepszania cieplnego ( precyzyjne
rury ciaggnione)

e metale kolorowe ( np. stopy aluminium)
® tworzywa sztuczne wzmocnione wtoknami

Kazdy walec jest optymalnie dopasowany do specyficznych

wymagan. Zaleznie od zastosowania moze by¢ konieczne dynamiczne wywazanie, moga by¢ tez
postawione wyzsze wymagania jakosci powierzchni lub tez moze by¢ konieczne wykonanie calego
walca odpornego na korozje.

Kolibri CKF - walce o obnizonej wadze

Za absolutny produkt flagowy frmy Breitenbach uchodzi produkcja walcéw o obnizonej wadze z
tworzywa sztucznego wzmocnionego widknem weglowym (CFK) — nasze typy KOLIBRI.

Juz od konca lat osiemdziesiatych nasza firma produkuje takie walce.

Tworzywa sztuczne wzmocnione widknem weglowym sa znane z lotdw kosmicznych lub ze
sportow wyscigowych jako szczeg6lnie lekki i mocny material. Specyficzna waga wynosi tylko
okoto 20% warto$ci stali. E-modutl tworzywa wielowarstwowego moze by¢ ustawiony pomigdzy
okoto 100.000 a 350.000 N/mm?. Tym samym sa mozliwe konstrukcje walca wazace tylko jedna
czwartg porownywalnego walca stalowego.

Walce CFK sa rozsadnym rozwigzaniem wszedzie tam, gdzie niska waga odgrywa znaczaca rolg
np. przy zmieniajacych si¢ predkosciach produkcyjnych. Z uwagi na to, ze CFK jest tworzywem
wielowarstwowym z wtokna i zywicy syntetycznej, to mozna dobra¢ odpowiednia kombinacje
obydwu komponentoéw zaleznie od zastosowania. Ta kombinacja wyznacza miarodajnie modut — E i
wytrzymatos$¢ na temperaturg tworzywa wielowarstwowego.

Aby sprostac¢ dalszym czynnikom takim jak np. wytrzymalo$¢ na zginanie i zachowywanie si¢
podczas drgan, oblicza si¢ do kazdego przypadku strukture laminatu, poniewaz tylko w ten sposob
daja sie w petni wykorzysta¢ wlasciwosci tworzywa wielowarstwowego. Do przeprowadzania
optymalizacji posiadamy kompleksowe programy obliczeniowe, co pozwala nam rozwiazywac
problemy naszych klientow.



Pokrycia

Na powierzchnie CFK moga by¢ oczywiscie nakladane roznorodne funkcjonalne warstwy:

e warstwy z chromu twardego lub niklu

e termicznie natryskiwane warstwy

e powloki antyadhezyjne

e powtloki z gumy, poliuretanu i innych tworzyw sztucznych

e powtloki chroniace przed §cieraniem si¢ ( np. powloki z widkna szklanego )

Powierzchnie walcoOw moga by¢ tez grawerowane, rowkowane albo matowane.

ZastoSOwanie

Walce transportowe i rolki prowadzace znajduja zastosowanie wszedzie tam, gdzie sa
produkowane, uszlachetniane czy przerabiane towary. Nawet jesli ten typ walca jest traktowany
podrzednie, to i tak stawia si¢ walcom transportowym i rolkom prowadzacym wysokie wymagania
odnosnie wspdtosiowosci, jakosci powierzchni 1 wlasciwos$ci biegu.

Breitenbach dostarcza walce transportowe i rolki prowadzace do kazdego zastosowania i przy ich
produkcji stosuje taka sama dbatos$¢ i te same precyzyjne metody obrobki jak np. przy wytwarzaniu
walcow kalandrujacych. Dlatego jestesmy w stanie zaproponowac¢ walce transportowe i rolki
prowadzace z doktadno$cia wspotosiowosci w zakresie pm, ktore spetnialyby wymagania szybko
pracujacych urzadzen.

SERWIS

Co my rozumiemy przez serwis....

Serwis walcéw obejmuje u nas wigcej jak tylko szlifowanie i
regeneracjg.

W firmie Breitenbach zawsze znajdziecie Panstwo
kompetentnego partnera dla wszystkich pytan dotyczacych
walcow.

Przede wszystkim Breitenbach oferuje perfekcyjna jakos¢
produktow.

Panstwa problem od poczatku do konca jest naszym zadaniem.

Zespot pracownikow firmy Breitenbach pracuje szybko i kompetentnie zard6wno gdy chodzi o
wystawienie oferty ale tez gdy chodzi o techniczna optymalizacj¢ detalu badz catkowicie nowa
konstrukcje.

Wspolnie z Panstwem znajdziemy rozwiazanie dla Panstwa problemu — to obiecujemy.



Regeneracja i naprawy

Wysoka jako$¢ materialow i nasza dtugoletnia wiedza techniczna zapewniaja dtugi okres
uzytkowania walcow Breitenbacha. Czynniki zewngtrzne, takie jak awarie czy nieuchronne
zuzywanie si¢ powierzchni walcéw, uzasadniaja od czasu do czasu konserwacje i naprawy. Nasza
wiedze¢ techniczna wykorzystujemy nie tylko do produkcji nowych walcow ale takze do przerdbki
juz zuzytych np. do ponownego szlifowania czy naktadania nowych powtok.

BREITENBACH zajmuje si¢ takimi regeneracjami jak:

e szlifowaniem korpuséw i gniazd tozysk

® przezbrajaniem i wymiang czopow walcowych

e wymiang tozysk

e czyszczeniem / przeptukiwaniem walcow grzania i chtodzenia
e nanoszeniem nowych powtok na walce

Zuzyte gniazda tozysk dzigki nanoszeniu nowych powtok i
szlifowaniu doprowadzamy do wymiaréw nominalnych czym zapewniamy bezawaryjny bieg
korpusow walcow.

Szlifowanie powierzchni walcowyvch i wykanczanie

Dzigki zastosowaniu nowoczesnych maszyn CNC mozemy bardzo precyzyjnie szlifowa¢ walce o:
e wymiarach do 2.500 mm w $rednicy

e dlugosci catkowitej do 15.000 mm
e tacznej wadze 70 t

Oferta serwisu obejmuje:

e szlifowanie powierzchni walcowych z maksymalna doktadnos$cia
pod wzgledem wspdlosiowosci 1 walcowosci

e szlifowanie profili i kontur specjalnych

e koncowa obrobke powierzchni walca az po wykonczenie lustrzane, co powoduje, Ze nie ma
Sladow

zwigzanych z obrabianiem a powierzchnie nie wykazuja bledow.

Zardwno przy wspotosiowosci jak 1 przy walcowosci mozliwe sa wartosci do najnizszych tolerancji
w zakresie pm.

Szlifowanie na cieplo

Mozliwosci szlifowania profili 1 kontur specjalnych sa praktycznie
nieograniczone. Dodatkowo jest mozliwa obrobka przy
temperaturach do 250 °C z zastosowaniem wody i do 300 °C przy
ogrzewaniu olejem. Zaleta szlifowania na ciepto jest niewatpliwie
zagwarantowanie optymalnych warto$ci wspotosiowosci i
walcowosci.




Nakladanie nowych powlok

Powierzchnia okresla zawsze przeznaczenie walca. Odpowiednia powtoka jest zawsze przez nas
specjalnie dobierana do potrzeb klientow. Firma BREITENBACH oferuje powloki z nastgpujacych
materialow:

® chrom twardy
® guma

o —~—ry,
e nikiel ‘” Y
e poliuretan e W

e metale 1 stopy ( np. miedz, stal, stal nierdzewna )
e termiczne warstwy natryskowe ( np. metal, bardzo twarde materiaty,
ceramika )

Nasz serwis zajmuje si¢ obok naktadaniem nowych warstw tez "

usuwaniem juz zuzytych i uszkodzonych, przygotowywaniem walcéw pod wybrana metodg
naktadania powtoki, nanoszeniem nowych warstw jak tez fachowym wykonczeniem walcow.
Postgpujemy zawsze zgodnie z wymaganiami wybranego materiatu do obrobki.

Wywazanie

Bezwibracyjny bieg walcow polepsza w decydujacy sposob proces
walcowania, rozdrabniania i mielenia. Poza tym chroni to tozyska 1
naped, przedtuzajac jednoczesnie znaczaco okres uzytkowania maszyn.
BREITENBACH wywaza swoje walce elektronicznie z najwigksza
precyzja statycznie i dynamicznie.

Przyjmowanie zlecen

BREITENBACH przyjmuje zlecenia w zakresie szlifowania, toczenia i frezowania. Niezaleznie
czy chodzi o szlifowanie watow napgdowych, frezowanie kantow do cigcia czy wszelkie zadania
zwiazane z rowkowaniem czy ztobkowaniem walcow. Naturalnie obrabiamy poza walcami tez
wszystkie czg$ci rotacyjno- symetryczne.

Przedsi¢biorstwo

BRIETENBACH - specjalista w dziedzinie walcow

Leonhard Brietenbach od momentu swojego powstania w roku 1866
stat si¢ nowoczesnym, dziatajacym na catym $wiecie
przedsigbiorstwem z szeroka paleta produktow i ustug.
Przedsigbiorstwo dzigki wysokiej jakosci swoich produktow i ustug
wypracowato sobie state miejsce na rynku i jest dzisiaj uznanym
partnerem dla swoich klientéw we wszystkich kwestiach dotyczacych
walcow.




Produkcja Leonhard Breitenbach GmbH obejmuje:

- walce do kalandrowania
walce do rozdrabniania produktéw wszelkiego rodzaju
walce do naktadania

- walce do grzania i chlodzenia

- walce do walcowania

- walce do przemystu spozywczego

+ lekkie walce CFK

- walce specjalne

+ jak rowniez ttoki

Szczegblna zaleta przedsigbiorstwa jest oferowanie klientowi gotowych produktéw do montazu,
ktore sa optymalnie dostosowane do kazdego zastosowania. Poza tym paleta mozliwych materiatlow
do produkcji walcéw obok materiatéw lanych z wtasnej odlewni obejmuje tez wszystkie stopy
zelaza, metale kolorowe az po tworzywa sztuczne wzmocnione wioknem weglowym.

Nasze przedsigbiorstwo proponuje swoim klientom innowacyjne rozwigzywanie problemow w
zakresie specjalnych powierzchni. Tak wigc np. warstwy z twardego chromu 1 niklu, warstwy
termicznie natryskiwane jak tez powloki gumowe i tworzywa sztucznego naleza do standardu, jakie
dostarczamy. Naturalnie do nabycia sa tez wszystkie inne rodzaje pokryc¢.

Z uwagi na wysokie kwalifikacje swoich pracownikéw i zastosowanie najnowoczes$niejszych
materialow produkcyjnych i czynnos$ci sprawdzajacych, produkty firmy Leonhard Breitenbach
GmbH, sa w stanie spetnia¢ najwyzsze wymagania rynku pod wzgledem jakosci powierzchni jak
rowniez doktadnosci form 1 wymiaru.

Obok obszernych mozliwos$ci produkcji walcéw oferujemy swoim klientom takze liczne ushugi.
Zaliczamy do nich konstruowanie, optymalizacj¢ i regeneracj¢ walcow jak tez przyjmowanie innych
zlecen i doradztwo we wszystkich kwestiach dotyczacych walcow.

Doradztwo

Nasz dziat zajmujacy si¢ rozwojem, dokonuje technicznych

obliczen i symulacji. Naturalnie juz podczas fazy poczatkowej. Wielu
uzytkownikow jest zainteresowanych obliczaniem réznorodnych konfiguracji '
nowych urzadzen juz w fazie planowania. Nasz wyszkolony zespot inzynierow e
pracuje z uzyciem najnowoczesniejszych programéw komputerowych, ktore
czesciowo zostaty specjalnie stworzone dla BREITENBACHa.

Programy symulacyjne i obliczeniowe optymalizuja budowg i termodynamiczne wtasciwos$ci
walcow. Walce grzania i chtodzenia, ktore optymalnie sa przystosowane do produkcji, w znaczacy
sposob przyczyniaja si¢ do jakosci produkcji 1 optacalnosci.

Wszystkie wyniki obliczania sa sprawdzane przez empiryczne pomiary a nast¢pnie przechowywane

w bazie danych, przez co wplywa to ciagle na polepszenie i1 aktualizacje konstrukcji walcow.
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