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PLASMA + COROMA + PERFORATION

Aktywacja powierzchni poprzez koronowanie

Korona to typ plazmy, ktéry jest tworzony poprzez wytadowanie wysokiego napiecia w normalnych warunkach
atmosferycznych. Wytadowanie zmienia liczbe wolnych wigzan chemicznych na powierzchni oraz zwieksza tak zwang
,Zwilzalnos¢”, ktéra odnosi sie do zdolnosci przywierania do powierzchni farb i klejow. Wartos¢ jest mierzona w
mN/m.

Na zdjeciu obok wytadowanie
wysokiego napiecia na elektrodach ze
stali nierdzewnej tworzy natrysk
plazmowy pomiedzy elektrodami, a
watkiem.

Podtoze do obrdbki przechodzi przez to
wytadowanie, gdzie znajduje sie luka
powietrza. Obrabianie bedzie sie
odbywa¢ na powierzchni podtoza.
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Przeglad generatorow

Seria S 1kw - 60kwW

Seria SE 3kw - 10kw =

e  Zawsze bardzo efektywne e Zawsze bardzo efektywne dziatanie =
dziatanie na czestotliwosci na czestotliwosci rezonansowej - i i
rezonansowej e Standardowy interfejs operatora w

e Standardowy interfejs catym zakresie
operatora w catym zakresie e Petna diagnostyka tekstowa z

e  Petna diagnostyka tekstowa z operacjami oraz btedami operacjami oraz btedami
przechowywana w pamieci przechowywana w pamieci

e (Odizolowany przewdd chtodzacy do zapobiegania e  Wejscie do pracy przerywanej
zewnegtrznemu zanieczyszczeniu e Petna gama dostepnych interfejséw magistrali do

®  Petna gama dostepnych interfejséw magistrali do integracji systemoéw
integracji systemow e Szeroka gama opcji dodatkowych: Corona Pro, sterowanie

e Szeroka gama opcji dodatkowych: Corona Pro, wilgotny proporcjonalne i wilgotny start
start, sterowanie proporcjonalne, elektroniczne
przerywanie pracy, Look Back

Seria SE-B 3kw - 10kw F Seria M 6kw - 24kw

e Seria SE-B jest zasadniczo taka sama jak & e Nowa modutowa konstrukcja
seria SE, ale bez zainstalowanego z z fancuchem identycznych
przodu interfejsu operatora modutéw do wytwarzania

e W standardowej specyfikacji jest potrzebnej mocy wyjsciowej
interfejs magistrali, wiec wszystkie i e Standardowy interfejs
operacje moga by¢ obstugiwane przez operatora w catym zakresie
gtowny system sterujacy e Petna diagnostyka tekstowa z operacjami oraz btedami

e Dostepny jako opcja, jak w przypadku wszystkich przechowywana w pamieci

generatoréw AFS jest interfejs
RS232 umozliwiajacy zdalne
zarzgdzanie poprzez interfejs
operatora z wyswietlaczem
diagnostycznym

Wymiana uszkodzonych modutéw plug&play

Petna gama dostepnych interfejséw magistrali do
integracji systemoéw

Szeroka gama opcji dodatkowych: Corona Pro, wilgotny
start, sterowanie proporcjonalne, elektroniczne
przerywanie pracy, Look Back

Wysoka wydajnos¢

<

Wszystkie generatory AFS dostosowujg sie automatycznie do obcigzenia przy dowolnych ustawieniach.

Oznacza to, ze offset kagta fazowego miedzy napieciem, a pragdem stale dazy do zera, gdy zmienia sie poziom

mocy wejsciowej.

Takie dziatanie skutkuje tym, ze straty w uktadzie sg ograniczone, a wiec system potrzebuje mniej chtodzenia, a

komponenty nie sg przecigzone. Generuje to oszczednosc¢ energii.

Nawet niewielka oszczednos$¢ energii nawet rzedu kilku kWh sumuje sie przy ciggtej pracy i przyczynia sie do

obnizenia kosztow produkcji oraz zwiekszenie rentownosci inwestycji.




Typy elektrod

Elektrody ze stali nierdzewnej

Do ciagtej obrdbki niemetalizowanego podfoza, najwyzsza
wydajnos¢ mozna osiggngé poprzez zastosowanie elektrod ze
stali nierdzewne;.

W seriach AV-200, 250 lub 300 dostepne s3g specjalne
chtodzone powietrzem elektrody kasetowe.

Kasety elektrod

Serie AV-200, 250 lub 300 oferujg mozliwos¢ posiadania
chtodzonych powietrzem elektrod ze stali nierdzewnej w
formacie kasety sktadajgcej sie z 8 elektrod na kasete.

W serii 250 i 300 mogg by¢ dostosowane 2 kasety na strone
dla wysokich wymagan energetycznych w szybkich obiegach i
liniach powlekajgcych.

Nizsze naprezenia termiczne na podiozu i watku s3
kluczowymi zaletami tego rozwigzania.

Elektrody ceramiczne

Do obrébki podtdz metalizowanych moga by¢ uzyte elektrody
ceramiczne.
Elektrody ceramiczne AFS rdzinig sie od elektrod
konkurentow.
® Nie uzywaj proszku do napetniania elektrody (batagan przy
uszkodzeniu)
Nie uzywaj kleju do mocowania elektrod ceramicznych

Uzyj nosnika ze stali nierdzewnej, wtedy obcigzenia mechaniczne nie
spoczywajg bezposrednio na strukturze ceramicznej

®  Konstrukcja umozliwia wystarczajacy szczeline powietrzng pomiedzy
kazda elektroda

Elektrody segmentowane

Gdy wymagane jest, aby na podtozu byly obszary nie
obrabiane, potrzebne sg elektrody segmentowane.

AFS oferuje szereg segmentowanych elektrod w rdinych
szerokosciach, zaréwno aluminiowe, jak i stalowe.

Liczba palcow w elektrodzie jest okresSlana poprzez
wymagany poziom mocy. Dostepne sg elektrody 3, 6 lub 9
palcowe.




Walce aktywujace

Powierzchnia walca bedzie rdznic sie w zaleznosci od wymaganego zastosowania. Dostepne walce:

Sam walec

Jesli okreslony jest zespdt ceramicznych elektrod, to w wiekszosci
przypadkéw walec aktywujacy bedzie zaizolowany i pozostawiony w formie
samego metalu.

Dostepne jako opcja to przewodzgca powtoka ceramiczna dla ochrony
powierzchni.

W wielu aplikacjach z wysokimi poziomami mocy jest to optacalne lub
konieczne, aby aktywnie chtodzi¢ rolke woda.

Rekaw silikonowy

Ma te zalete, ze jest nieco taniszy niz powtoka silikonowa, a takze jest
tatwiejszy do wymiany. W zaleznosci od jako$ci i tolerancji rekawa moga
wystepowac niedoktadnosci w poprzek tasmy na réznych poziomach
aktywacji. Istnieje wyzsze ryzyko pojawienia sie aktywacji wstecznej na
skutek szczelin powietrzna. Nie jest zalecane zastosowanie watka
dociskowego w potgczeniu z rekawem silikonowym.

Watek z silikonowym rekawem znajduje szerokie zastosowanie w stacjach
obroébki koronowaniem.

Na rynku sg dostepne rdzne typy rekawdw, ale korzystny typ posiada
grubosé sciany 2-3mm.

Silikonowe pokrycie

Walec powlekany jest mozliwy do naprawienia poprzez zestaw naprawczy
AFS, jednakze szkody, takie jak niedbate ciecia nozem, bedg wymagaty
wystania walca do ponownego powlekania. W przeciwienstwie do rekawa
silikonowego, uzywanie walca dociskowego do redukcji lub eliminacji
aktywacji wstecznej jest szeroko praktykowane.

Pokrycie silikonowe jest bardziej polecane niz rekaw silikonowy w

przypadku:

e wiekszej Srednicy rolek w aplikacjach wymagajgcych wyzszego poziomu
mocy

e wiekszych predkosci liniowych

e bardziej precyzyjnego faczenia

Pokrycie ceramiczne

Alternatywg dla walcow silikonowych sg walce powlekane ceramika.
Typowa grubos¢ powtoki wynosi Imm.

Jesli walec ceramiczny jest uzywany w potgczeniu z elektrodg ceramiczng,
bedzie konieczne zapewnienie dobrego uziemienia na walcu prowadzgacym.




Zestaw naprawczy dla walcéw z pokryciem silikonowym

]

Pokrycie silikonowe

Powlekanie lub ponowne powlekanie jest

tatwe do wykonania

Nizsza cena niz ceramiczne

Mozliwe naprawy w zaleznosci od uszkodzenia

Stafa pojemnos¢ wzgledem temperatury

Gwarancja producenta

Miekka powierzchnia, wiec stata praca w
jednym wymiarze moze uszkodzi¢ powtoke w

intensywniej uzywanych miejscach

Powtoka z czasem starzeje sie i twardnieje,
przez co walec wymaga ponownego

powlekania

oszczednos$¢ czasu i pieniedzy, poniewaz walec nie musi by¢

przeprowadzenia trwatej naprawy dla kazdej stacji z walcem

jest mozliwos¢ zamdwienia dodatkowych zestawodw.

2 podzing

Mate uszkodzenia walca z poszyciem silikonowym, takie jak £
przektucia, mogg by¢ naprawione na miejscu. Zapewnia to WA

wysytany, aby natozy¢ na nim nowe pokrycie. /4

Zestaw naprawczy AFK zawiera wszystkie elementy niezbedne do |/ 3

Plomba gumowa

pokrytym silikonem. Ten zestaw jest wigczony w cene bezptatnie,

Zalety i wady walcéw z pokryciem silikonowym i ceramicznym

Pokrycie ceramiczne

Wytrzymate i bardzo trwate

tatwe do czyszczenia

Gwarancja producenta, ale tylko dla scisle

ograniczonej mocy i temperatury

Trudne do pokrycia

Drogie

Tylko bardzo mate uszkodzenia mogg by¢

naprawione na miejscu

Chtodzenie i dyski niezbedne do pracy

Bardzo wrazliwe na zniszczenie

Pojemnosc zalezna od temperatury

Mata szczelina miedzy materiatem, a walcem

zwieksza ryzyko uszkodzenia mechanicznego



Stacje aktywujace

Seria AV-P dla arkuszy

Stacja przeznaczona jest do
obrdbki powierzchni
termoplastycznych arkuszy. Sg
dostepne modele z obrébka
jednostronng i dwustronna.
Arkusze do 20mm moga by¢ obstugiwane przez rézne systemy na

podstawie ilosci mozliwego odchylenia w materiale. Moga by¢ uzywane elektrody ciggte lub segmentowane.
Stacja moze byé umieszczona w linii produkcyjnej dla ciggtego arkusza.

Seria AV-R dla rur

Stacjami serii AV-R mozna obrabiaé zaréwno
wewnetrznie, jak i zewnetrznie powierzchnie rur. W
zaleznosci od modelu obejmujg one $rednice od 20
do 1600mm.

Regulowana wewnetrzna elektroda ze sprezynowym
montazem i szczotkami ze stali nierdzewne;j.
Regulowana zewnetrzna elektroda dziatajgca na zasadzie teczéwki ze szczotkami ze stali nierdzewnej.

AVE-BL dla metalowych arkuszy

=
| e |
W laminowaniu lub powlekaniu blach | ﬁ
wazne jest, aby na powierzchni blachy -
nie byto zadnych olejow i ttuszczow, i
bo moze miec to wptyw na
przyczepnosc.
Stacja AVE-BL jest przeznaczona do obrdébki powierzchni blach z opatentowanym przez AFS montazem elektrody.
Stacja moze by¢ umieszczona w linii produkcyjnej przeznaczonej do ciggtego podawania arkuszy.

Seria AV-S

AVE-S - obrébka jednostronna (po prawej)

AVB-S - obrébka dwustronna (po lewej)

Cechy wspdlne stacji: zakres szeroko$ci 150mm-450mm; moga by¢
opcjonalnie wyposazone w ramke montazowg i watek; elektrody moga
by¢ ceramiczne, ze stali nierdzewnej lub aluminiowe.

AVB-100G dla filméw

Zakres szerokosci 600-2000mm, walce aktywujgce w silikonowym rekawie,
predkosé linii do 150m/min, szczelina regulowana zewnetrznie, 3-palcowa
elektroda segmentowana, tatwa obstuga.




Seria AV-100D

AVE-100D - jednostronna obrdobka (po prawej)
AVB-100D - dwustronna obrdébka (po lewej)
Cechy wspdlne stacji: zakres szerokosci 600-
2000mm; walce aktywujace (@ 100mm) aluminiowe, w silikonowym rekawie, z

pokryciem ceramicznym lub silikonowym; elektrody aluminiowe lub ze stali €
nierdzewnej.

Seria AV-120D

AVE-120D - jednostronna obrdébka
AVB-120D - dwustronna obrdbka
Cechy wspdlne stacji: zakres szerokosci
800-2400mm; walce aktywujgce (@ 120mm) aluminiowe, w silikonowym rekawie, z _ _
pokryciem ceramicznym lub silikonowym; elektrody aluminiowe, ze stali nierdzewnej G
lub ceramiczne (tylko z AVE). ’

Seria AV-130S dla etykiet

AVE-130S - jednostronna obrdbka

AVB-130S - dwustronna obrébka

Cechy wspdlne stacji: szerokosci 310, 410, 510, 560mm; walec
aktywujacy (@ 130mm) z aluminium, opcjonalnie z ceramicznym
pokryciem; elektrody ceramiczne, moze by¢ zamontowane do 5
sztuk.

Seria AVB-150GA

Cechy: zakres szerokosci 1000-3500mm; walce aktywujace
(@ 150mm) w rekawie silikonowym; elektrody aluminiowe
segmentowane. h
Szerokie otwarcie obudowy umozliwiajace tatwg obstuge ‘
oraz czyszczenie. Mozliwy obrét do 300 stopni.
Kompaktowa budowa pozwana na montaz bezposrednio
na niektérych wzorach nawijarek lub na ramie wewnatrz konstrukcji wiezy. Zintegrowany kanat kondensatu w
systemie ekstrakcji zapobiega cofaniu wilgoci na elektrode po wytgczeniu stacji.

AVE-150FT

Produkt AVE-150FT jest dedykowany
dla jednostronnej obrobki w
przemysle przetworstwa etykiet i
innych waskich podtéz. Otwarta
konstrukcja zapewnia tatwy montaz i
dostep do czyszczenia elektrod
ceramicznych. Dostepne sg szerokosci 330mm oraz 430mm. Dla linii z predkoscig do 400m/min.

Seria AV-150CA

AVE-150C - obrébka jednostronna (na goérze)

AVB-150C - obrébka dwustronna (na dole)

Cechy wspdlne stacji: zakres szerokosci 800-2800mm; watek aktywujacy
(@ 150mm) pokryty silikonem lub ceramika; elektrody aluminiowe, ze stali
nierdzewnej lub ceramiczne; zewnetrzna regulacja szczeliny.




Seria AV-200E

AVE-200E - jednostronna obrdbka (po lewej)
AVB-200E - dwustronna obrébka (po prawej)

Cechy wspdlne stacji: zakres szerokosci
800-3500mm; walec aktywujgcy (@ 200mm)
pokryty silikonem lub ceramika; elektrody aluminiowe, ze stali nierdzewnej lub ceramiczne; zewnetrzna regulacja
szczeliny.

Seria AV-250E

AVE-250E - jednostronna obrébka (po lewej)
AVB-250E - dwustronna obrébka (po prawej)

Cechy wspdlne stacji: zakres szerokosci 800-3600mm; walec aktywujacy (@ 250mm)
pokryty silikonem lub ceramika; elektrody aluminiowe, ceramiczne lub ze stali
nierdzewnej; zewnetrzna regulacja szczeliny.

Seria AV-300

AVE-300EA - jednostronna obrdbka (po lewej)
AVB-300EA - dwustronna obrébka (po prawej)

E—
—
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Cechy wspdlne stacji: zakres szerokos$ci 1200-4000mm;
walec aktywujgcy (@ 300mm) pokryty silikonem lub ceramika; elektrody ceramiczne lub
ze stali nierdzewnej; zewnetrzna regulacja szczeliny.

Seria AV-400E

Stacja AVE-400E jest wyposazona w 2
rzedy po 8 elektrod ceramicznych oraz
chtodzony wodg walec aktywujacy
(pokrycie ceramiczne) dla aplikacji o
duzej mocy. Posiada opatentowane
mocowania, aby unikngc¢ ztamania lub
uszkodzenia elektrod.

Seria AV-400F

AVE-400F - jednostronna obrdbka (po lewej)
AVB-400F - dwustronna obrdbka (po prawej)

Cechy wspdlne stacji: zakres szerokosci
wedtug zapotrzebowania; walec aktywujgcy
(@ 400mm) pokryty silikonem lub ceramika; elektrody ceramiczne lub ze stali nierdzewnej.

AVE-400G

AVE-400G jest dedykowane do linii srednich
predkosci. Wyposazony w 32 elektrody ze stali
nierdzewnej, aby osiggnac¢ najwyzszy poziom
wydajnosci i mocy. Dostepne chtodzenie woda
oraz napedzane rolki. Posiada opatentowane
mocowania, aby unikng¢ ztamania lub uszkodzenia elektrod.




Aplikacje dla koronowania

Proces wyttaczania z rozdmuchiwaniem

W takim procesie
typowa sytuacja
jest dwustronna
obrobka
zewnetrznej
powierzchni
obwodu folii.
Stacja jest
zazwyczaj
uzywana w
konstrukcji wiezy lub nad nawijarka.

Wytfaczanie folii lanej

Przy wyttaczaniu folii lanej zazwyczaj jedna strona ZWOJU
jest aktywowana, i
jednak sg dostepne
takze dwustronne
systemy. W tym
procesie wystepujg
wysokie poziomy
mocy. Uzywane s3
elektrody ze stali
nierdzewnej
ufozone w kasety.

Wyttaczanie arkuszy poprzez serie AV-P

Arkusze o grubosci
ponizej 2mm moga
by¢ owiniete
wokét walca
aktywujgcego.
Dostepne sg
systemy do
jednostronnej i
dwustronnej
obrobki. Dla
grubosci >20mm i <~ 20mm stosuje sie system
pneumatyczny, aby docisng¢ arkusz do rolki.

Wytfaczanie rur poprzez serie AV-R

Dla rur AFS oferuje
systemy dla $rednic
rur od 20-1600mm.
Regulowana
zewnetrzna
elektroda dziatajaca
na zasadzie ‘ ]
teczéwki ze A -
szczotkami ze stali | i % _

nierdzewnej.
Regulowana wewnetrzna elektroda ze sprezynowym
montazem i szczotkami ze stali nierdzewne;.

Powlekanie

Dla linii powlekajgcych AFS oferuje systemy dopasowane
doktadnie do wymagan linii. Dla podtozy, takich jak
papier, o duzej zawartosci pytu wazne jest, aby zapewnic
odpowiednig luke =
miedzy elektrodami.
Zapobiega to
gromadzeniu sie pytu.
Dla tej aplikacji
najczesciej =
wykorzystywane sg elektrody ceramiczne.

Drukowanie

Dla aplikacji do drukowania czesto Wymagane jest, aby
istniejacy X
poziom energii
powierzchniowe
j byt od$wiezany
lub wzmacniany
przed
drukowaniem,
zwfaszcza dla
tuszy na bazie wody i tuszy UV.

Laminowanie

Dla systemoéw
laminujgcych
czesto
wymagane jest
traktowanie
powierzchni w
celu poprawy
przyczepnosci.

Czyszczenie powierzchni

W wielu zastosowaniach przemystowych konieczne jest,
aby powierzchnie byly catkowicie czyste przez
procesami, takimi jak malowanie, powlekanie, spawanie,
laminowanie itp. Mozna to osiggnac poprzez obrdbke
powierzchni koronowaniem.

Przyktadowo do powlekania arkuszy metalowych,
wszystkie $lady olejow i smaréw muszg by¢ usuniete. Do
tego celu jest stosowana seria AVE-BL.




Wozory do obliczania wymaganej mocy lub dawki korony

Podstawowy wzér do obliczania wymaganej mocy generatora:
Dawka korony x Szerokos¢ w metrach x Szybkos¢ linii w M/min x Liczba stron

Dawka korony dla danego produktu nie zawsze jest znana, ale poprzez dotychczasowe doswiadczenia lub testy
laboratoryjne, warto$¢ ta moze byé wyznaczona. Parametr ten wyrazamy jako Wmin/m.

Biorgc pod uwage istniejgcy system podczas pracy, dawka korony moze byé opracowana wedtug obliczen:

Waty / (Szerokos¢ w M x Szybkos¢ linii w M/min x Liczba stron)

Opcje dodatkowe w generatorach

Corona-Pro ;
Przy wykorzystywaniu niskiej mocy do sterowania elektrodg, ktdra jest &

wystarczajaca, aby obstugiwac wyzsze poziomy mocy, moze powstac sytuacja, gdy
wytadowanie koronowe nie jest jednorodne na catej powierzchni. W Corona-Pro ten problem nie wystepuje.

Wilgotny start

W niektérych uktadach, gdy zostang wytaczone, po pewnym czasie moze sie gromadzic¢ wilgo¢.
Powoduje to przeskoki po ponownym uruchomieniu. Z opcjg wilgotnego startu system aktywujacy
spala dowolng ilos¢ wilgoci w bardzo krétkim czasie przed wytadowaniem koronowym.

Proporcjonalna regulacja

Opcja proporcjonalnej kontroli daje mozliwos¢, aby wstepnie ustawi¢ wymagany poziom mocy
lub dawke korony i automatycznie ustali¢ poziom mocy wyjsciowej generatora, aby dopasowac
predkosé linii. Przydatne zwtaszcza w drukowaniu oraz liniach powlekajgcych.

Elektroniczna kontrola przerywania

Opcja elektronicznej kontroli przerwan dopuszcza mozliwosé, aby doktadnie okresli¢ ktére obszary
powinny pozostac nieaktywowane, na przyktad w miejscach, ktére bedg zgrzewane. Jest mozliwe,
aby miec do 3 nieaktywowanych obszaréw wokét obwodu cylindra.

Look-Back

Opcja pozwala wybrac¢ dowolng date oraz czas w przesztosci i sprawdzi¢ wydajnosé na wyjsciu e
generatora oraz wszelkich zmian ustawien w czasie tego okresu. Dane sg odczytywane co 3 U062 > powar - SoW  82%

. . 16:54:12 -> P.OFF set: 8000 W
minuty podczas pracy. Dane przechowywane na karcie SD (wystarcza na lata pracy).

W CELU ZAPOZNANIA SIE Z PEENYM ASORTYMENTEM

www.transwest.pl

w E s T ZAPYTANIA OFERTOWE PROSIMY KIEROWAC NA:
biuro@transwest.pl

/ I ra “ s SERDECZNIE ZAPRASZAMY NA NASZA STRONE INTERNETOWA:
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