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Monitorowanie goracych kanatow

Twoja ochrona formy!
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Firma wf plastic GmbH zostata zatozona w 2003 roku. To rodzinne
przedsiebiorstwo z wysoko zmotywowanym zespotem stawia

na dobre relacje biznesowe. Nasze produkty sg stale rozwijane

i zawsze odpowiadajg aktualnemu stanowi rozwoju techniki.
Szczeg6lng wage przywigzujemy do funkcjonalnosci i intuicyjnej
obstugi. Dla naszych serii testowych i prébek stworzylismy
centrum techniczne z najnowoczesniejszymi urzgdzeniami
testowymi i wiryskarka.

Nasze srodowisko pracy miesci sie w nowoczesnym,
energooszczednym budynku. System fotowoltaiczny pokrywa
cafe nasze zapotrzebowanie na energie elektryczng, a pompa
ciepta zaspokaja niskie zapotrzebowanie na energie cieplna.

W naszych produktach stosujemy najlepsze mozliwe komponenty.
Zwracamy przy tym uwage na racjonalne gospodarowanie
ograniczonymi zasobami oraz optymalne i efektywne wykorzysta-
nie produktow i rozwigzan. Dziatamy na rynku krajowym i
miedzynarodowym i przywigzujemy duza wage do zachowania
trwatych relacji z klientami, stabilnosci zatrudnienia oraz szkolen

i transferu wiedzy.



Monitorowanie goracych kanatow

Zalety

Monitorowanie gorgcych kanatéw stuzy do sprawdzania,
czy stop z powodu wycieku nie sptywa po belce rozdzielczej,
dyszach i potgczeniach elektronicznych oraz czujnikach.
Wycieki sg wykrywane na wczesnym etapie.

Krotki okres zwrotu naktadow
Skrécenie czasu przestoju maszyny
Nizsze koszty napraw

Trwata inwestycja

tatwa regulacja

Szybka modernizacja

Niewymagajaca konserwacja




Wykrywanie wyciekow

Dzieki wczesnemu wykrywaniu mozna wyeliminowaé przyczyny awarii.
Mozliwe przyczyny wyciekdw to:

Btedy konstrukcyjne
Nieprawidtowe ustawienia produkcyjne
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B Ustugi naprawcze
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Czynnosci konserwacyjne




Koszty/korzysci

I I Koszty uzytkowania HRM
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Koszty Koszty Koszty Czas eksploatacji
Koszty 1.wyciek 2. wyciek 3. wyciek
inwestycji
Koszty state (HRM08) 3.500 EUR
Roczne koszty biezgce (HRMO8) 100 EUR

Koszty w przypadku szkéd

Koszty robocizny (48 godz. x 60 EUR) 2.880 EUR
Wymiana elementéw goracych kanatow 5.000 EUR
Czas przestoju w produkcji ok. 48 godzin

(forma: 100 000 EUR; 3 lata amortyzacji; 8.000 godz./ rok) 220 EUR
Czas przestoju maszyny ok. 48 godzin

(maszyna: 600 000 EUR; 5 lat amortyzacji; 8.000 godz./ rok) ~ 800 EUR

Suma 8.900 EUR



Funkcje

Aby Hot Runner Monitor mogt by¢ wykorzystany w praktyce,
konieczne jest okreslenie punktow, w ktérych mogg wystgpic wycieki.

W tych obszarach umieszczane sg rurki ze stali nierdzewnej, przez
ktore przeptywa niewielki strumier powietrza. Wyptywajacy stop
zamyka korice rurek, powodujgc zmiane cisnienia w uktadzie i
wczesne wykrycie wycieku.

Rurki ze stali nierdzewnej posiadajg srednice zewnetrzng 1,6 mm i s3
bardzo elastyczne. Rurki sg tatwe do utozenia i uktada sie je wzdtuz
kanatdw kablowych potgczen elektrycznych.

Na wyjsciu z gorgcego kanatu rurki sg potgczone z rozdzielaczem
powietrza. Stamtad przewdd powietrzny jest poprowadzony do
monitora lub opcjonalnie podtgczony poprzez skrzynke rozdzielcza
(obstuga rozdzielcza) z wieloztaczem.

W celu zapewnienia gotowosci do pracy, do urzadzenia
monitorujgcego gorgce kanaty doprowadzane jest powietrze o
cisnieniu 3...14 baréw. W przypadku wykrycia wycieku do systemu
sterowania maszyny poprzez wyjscie bezpotencjatowe wysytany jest
sygnat w celu przerwania procesu formowania wtryskowego.



Funkcje

Wykrywanie wyciekéw za pomocg pomiaru cisnienia

Przewody monitorujgce wykonane z elastycznych rurek ze stali nierdzewne;
Rurki ze stali nierdzewnej o srednicy zewnetrznej 1,6 mm

4-drozny rozdzielacz do podtaczenia rurek ze stali nierdzewnej

Obstuga poprzez 7-calowy ekran dotykowy

Obstuga niezalezna od formy i maszyny

W kazdej chwili mozliwa jest modernizacja form wtryskowych




Dane techniczne

Przytacza i wyjscia

B Przytgcze sprezonego powietrza 3... 14bar
B Napiecie pracy 100..240 V AC, 50/60Hz
B Wyjscie bezpotencjatowe

Zuzycie
B Niskie zuzycie powietrza maks. 301/min
B Pobdr pradu < 1500mA




Wersje

Hot Runner Monitor (HRM) - typy

B HRM 08 (8 punktéw kontrolnych)
B HRM 16 (16 punktéw kontrolnych)
B HRM 32 (32 punkty kontrolne)

B HRM Test




Czesci i akcesoria

Rozdzielacz 4-drozny LYY i
B tacznie z pierscieniami zacinajgcymi i ztgczkami Srubowymi g__ = ﬁ;
W Numer katalogowy: 500.000.0008 ‘

Rurka ze stali nierdzewnej
B Numer katalogowy: 500.000.0007

Schneidringe fiir Verteiler
B Numer katalogowy: 500.000.0009

Pierscienie zacinajace do rozdzielacza
B Numer katalogowy: 500.000.0010

Korek gwintowany do rozdzielacza
B Numer katalogowy: 500.000.0020

Dysza odcigzajaca
B Numer katalogowy: 500.000.0082
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/ /fi ™
Opaska ze stali nierdzewnej
B Numer katalogowy: 500.000.0011
—~—~
Ztacze Y do weza z tworzywa sztucznego
B Do80°C

B Numer katalogowy: 500.000.0013



Czesci i akcesoria

Skrzynka rozdzielcza 8-32
B Numer katalogowy: 500.000.01xx

Srubunek do rurki ze stali szlachetnej
B Numer katalogowy: 800.000.0069

Przewdd powietrzny PU
B Zakres temperatur od -40°C do +60°C
B Numer katalogowy: 500.000.00xx

Klucz oczkowy do rozdzielacza
B Numer katalogowy: 500.000.0017

Podstawka mocujaca
B Numer katalogowy: 800.000.1053

Szczypce do rurek ze stali nierdzewnej
B Numer katalogowy: 800.000.0053

Samoprzylepna tasma wysokotemperaturowa
B Numer katalogowy: 800.000.0054

Wiertarka reczna Tmm
B Numer katalogowy: 800.000.0172
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Inne tematy
= International Standard Tool
D |:| Wytwarzanie probek
Hot Runner Controller
[ﬂ] Regulacja gorgcych kanatéw
Nozzle Melt Monitor
Monitorowanie dysz
|
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wf plastic GmbH info@wf-plastic.de

Heydastr.16
D-58093 Hagen

Niemcy

+49 2331 3520 40
+49 2331 3520 429

www.wf-plastic.de

@ b ¢ X

Jakosc¢ i kompetencje made in Germany



